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Sem tratamento
quimico adicional

*

Contaminagao
nao ferrosa

STELUX C

Abrasivo esférico de aco inoxidavel projetado para operagoes de jateamento em metais nao

ferrosos e pecas de aco inoxidavel. Q

Esse material abrasivo de ago inoxidavel de baixo custo torna o STELUX® C a op¢ao mais lucrativa para limpar, desarenar,
rebarbar e fazer o acabamento de ligas nao criticas, em conformidade com as especificacdes mais exigentes, como NAD-
CA e ASTM A 380M.

100% reciclavel

MERCADOS E APLICACOES

ESPECIFICACOES

N\ /2
cleaning

|

COMPOSICAO QUIMICA (PESOEM %) C ~ 0,2%, Cr ~ 16%, Ni ~ 1,5%, Si ~ 3%, Mn ~ 1% Embalagem
AISI / EN 10088-1 GRAUS EQUIV. Tipo 431/ X17CrNi16 - 2
oo . :
j % Industria automotiva TAMANHO Disponivel de 0,075 mm a 2 mm ‘
C Pegas e componentes fundidos , Novo produto: 36 + 3
; o Fundicdes e pecas de ligas de aluminio DUREZA MEDIA (HRC) Mistura operacional: 52 + 3 SACOS
l— ) Caixa de 1.000 kg (2.204 Ib) com 50
- GRAVIDADE ESPECIFICA >7,0 sacos
Caixa de 500 kg (1.102 Ib) com 25
FORMATO Redondo sacos

Sacos de 20 kg (44 Ib) cada

BENEFiCIOS PARA O USUARIO

Ecolégico

MICROESTRUTURA Martensitica

Embalagem personalizada sob
encomenda

@’—

0 uso do STELUX® C oferece uma verdadeira Metalurgia STELUX C - DISTRIBUIGAO CONFORME O TAMANHO (%)

alternativa ecoldgica a outras solucdes de Fundidos com zinco: ligas de ZAMAC Malha oA o STELUX' | STELUX | STELUX | STELUX | STELUX | STELUX | STELUX | STELUX STELUX
tratamento de Superfl'cies,_comojateamentp por Fundidos de aco inoxidavel, pecas . 36 ——

garmet ou oxido de aluminio, que geram muito forjadas e soldadas: série 400 e Duplex 10 200 Max 5 Todos

mais residuos e emissdes de poeira ou operagdes (2202, 2205, 2207) = 70

quimicas, como decapagem quimica.

O material do STELUX® C é reutilizavel e
totalmente reciclavel e estd em conformidade
com os regulamentos de saude e seguranca mais

exigentes.

Velocidade e acabamento estético
Melhora a eficiéncia de limpeza mantendo a
aparéncia desejada, gracas a sua massa e dureza
apropriada.

Diversos

Rodas e aros de aluminio

Pecas e fundidos de metais nao
ferrosos: cobre, latdo, bronze, etc.
Preparagao da superficie antes da
aplicagao de revestimentos em po
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