
#1 
เพิ่่�มประสิทิธิภิาพการยึดึติดิของสารเคลือืบ  
• ช่ว่งความแข็็งที่่�แคบทำำ�ให้เ้กิดิความสม่ำำ��เสมอที่่�สูงู

ขึ้้�นของ โปรไฟล์ ์พื้้�นผิวิ 
• ลดฝุ่่� นที่่�ตกค้า้งในส่ว่นต่า่งๆ เนื่่�องจาก ความแข็็ง

พิเิศษของผลิติภัณัฑ์์
• ระดับัการนำำ�ไฟฟ้้าต่ำำ�� (< 30 µS/cm), ลดความ

เสี่่�ยงของการโป่่งพองของสารเคลืือบ
#2 
ประสิทิธิภิาพที่่�เหนือืกว่า่: ประหยัดัค่า่ใช้จ้่า่ย
เมื่่�อเทีียบกับัการพ่น่ยิิง ด้ว้ยเม็็ด grit GL 
แบบดั้้ �งเดิิ ม
• ลดความสิ้้�นเปลืืองอย่า่งมีีนัยสำำ�คัญั(-10 ถึงึ -20%) 

และอายุุการใช้ง้านที่่�ยาวนานกว่า่เมื่่�อเทีียบกับัเม็็ด 
grit  GL

• การสึึกหรอของเครื่่�องจัักรลดลงเมื่่�อเทีียบกับัเม็็ด 
grit GL หรืือ GH

SURFIUMTM

เม็็ด grit เหล็็กประสิทิธิภิาพสูงูออกแบบมาเพื่่�อการพ่น่ยิิงด้ว้ย วีีลบลาสต์ง์ก่อ่นการเคลือืบ
การพ่น่ยิงิด้ว้ยเหล็กคุุณภาพระดับัพรีีเมีียมกับัช่ว่งความแข็็งที่่�แคบ (+/- 1.5 RHC) เพื่่�อให้พ้ื้้�นผิวิ โปรไฟล์ ์ที่่�สม่ำำ��เสมอพััฒนาขึ้้�น 
มาเป็็นพิเิศษสำำ�หรับกระบวนการพ่น่ด้ว้ย วีีลบลาสต์ ์มีีความแข็็งขันัในระดับัที่่�เหมาะสมเพื่่�อสร้า้ง โปรไฟล์ ์พื้้�นผิวิที่่�ยอดเยี่่�ยมและทรงพลังั
ในขณะที่่�จำำ�กัดัการสึึกหรอของเครื่่�องจัักรและทำำ�ให้เ้กิดิฝุ่่� นเล็็กน้อ้ย Surfium™ จะเพิ่่�มอายุุการใช้ง้านของสารเคลืือบผิวิ ในกระบวนการ วีี
ลบลาสต์์

ประโยชน์ผ์ู้้� ใช้ ้

ข้อ้มูลูจำำ�เพาะ

ชื่่�อผลิติภัณัฑ์์

ตรงตามข้อ้กำำ�หนดหรืือเกินิกว่า่ SAE J444

ความแข็็ง
ความหนา
ส่ว่นประกอบทางเคมีี

ขนาดทั่่�วไป (ตะแกรง#)

รูปูทรงทั่่�วไป

SF 350
0,30 มม 
(#50)

เหลี่่�ยม

SF 450
0,42 มม 
(#40)

SF 600
0,60 มม 
(#30)

> 7.3 g/cm3

51 - 54 HRC

SF 710
0,71 มม 
(#25)

ดรัมั
มีีให้ ้

ตามคำำ�ขอ

ถุงุบรรจุกุล่อ่ง
1,000 กก. (2,205 ปอนด์)์ 
40 ถุุง 25 กก. (55 ปอนด์)์ 

ต่อ่พาเลท 

บรรจุุภัณัฑ์ท์ี่่�
กำำ�หนดเอง มีีให้ ้
ตามคำำ�ขอ

งใหญ่่
1000 กก

(2,205 ปอนด์)์

Rz : 77 µm – Rmax : 89 µm – Pc : 20,5 นิ้้�ว

> พื้้�นผิวิที่่�แตกต่า่งกันั 
เนื่่�องจากช่ว่งของความแข็็งที่่�กว้า้ง

Rz : 74 µm – Rmax : 79 µm – Pc : 28 นิ้้�ว

> เนื้้�อผิวิสัมัผััสเป็็นเนื้้�อเดีียวกันัเพราะช่ว่ง
ความแข็็งที่่�แคบกว่า่

เม็็ด grit มาตรฐาน SAE +/-3,5 HRc เม็็ด grit Surfium +/-1,5 HRc

• เพิ่่�มความเร็็วในการผลิติเพราะ กระบวนการ
พ่น่ยิงิที่่�ถูกูปรัับให้เ้กิดิประโยชน์ส์ูงูสุุด

• ความหยาบที่่�เหมาะสม (low dead-vo-
lume)  ให้ก้ารพ่น่สีีที่่�ลดลง

ประโยชน์ผ์ู้้� ใช้ ้

C ≥ 0.80%, Si ≥ 0.40%, 0.60% ≤ Mn ≤ 1.20%, S ≤ 0.05%, P ≤ 0.05%

การเกิดิฝุ่่� นต่ำำ��ระหว่า่งการ
พ่น่ยิงิ 

ช่ว่งความแข็็งแคบ 
+/- 1,5 HRC

เครื่่�องพ่น่ยิงิแบบพิเิศษ

*เอกสารใช้เ้ป็็นข้อ้มูลูเท่า่นั้้ �น ไม่ต่ิดิสัญัญา ติดิต่อ่ตัวัแทนในท้อ้งที่่�ของคุุณสำำ�หรับเอกสารข้อ้มูลูทางเทคนิคิเวอร์ช์ันัล่า่สุุด

บรรจุุภัณัฑ์์

การตลาดและการนำำ�ไปใช้้

ภาคส่ว่นของ
ท่อ่ส่ง่และ
พลังังาน

เครื่่�องพ่น่ยิงิ
อัตัโนมัตัิิ
วีีลบลาสต์์

โครงสร้า้งเหล็ก 
และการก่อ่สร้า้ง

โครงสร้า้งโลหะ 
และเส้น้เหล็ก


