
#1 คุณุภาพ
• เทคโนโลยีAีtomizationที�ลำ��สมัยัี และกระบวนก�ร

ชุบุแข็็งด้ว้ยีอ�ก�ศที�มักี�รควบคมุัสงูและมัี
เอกลกัษณ์เ์พื่่�อให้ม้ัั�นใจว�่มัขี็อ้บกพื่รอ่ง โพื่รง
อ�ก�ศและรอยีร�้วนอ้ยีที�สดุ้

• เม็ัด้เห้ล็กทรงกลมัมั�กเพื่่�อลด้ก�รสกึห้รอข็อง
เคร่�องจักร

• Martensitic ที�ละเอยีีด้และเป็็นเน่�อเด้ยีีวกนั 
โครงสร�้งระด้บัจลุภ�คให้ค้ว�มัทนท�น และแรง
ต้�้นท�นที�เห้นอ่กว�่

#2 คุา่ใช้จ้่า่ย 
ก�รผลติ้ในป็รมิั�ณ์มั�กข็องเร�ชุว่ยีให้เ้ร�ผลติ้ และ
สง่สนิค�้ในร�ค�ที�แข็ง่ข็นัได้ ้ด้ว้ยีอตั้ร�สว่นผล
ป็ระโยีชุนด์้�้นต้น้ทนุที�ด้ทีี�สดุ้ข็องอตุ้ส�ห้กรรมั

#3 คุวามพร้อ้มของสินิคุา้
ด้ว้ยีโรงง�นก�รผลติ้ 9 แห้ง่ทั�วโลก พื่รอ้มัด้ว้ยีพื่่�นที�
จัด้จำ�ห้น่�ยีห้ล�ยีแห้ง่ เม็ัด้เห้ล็กข็องเร� พื่รอ้มัที�จะ
ให้บ้รกิ�รทนัที

เม็ดเหล็็กกล็า้คุาร้บ์อนสิงูที่่�มคุ่ณุภาพแล็ะเช้่�อถือ่ไดซ้ึ่่�งเกนิมาตร้ฐานการ้ผล็ติร้ะดบัสิงูสิดุ
ก�รผลติ้ภ�ยีใต้เ้ง่�อนไข็ที�เข็ม้ังวด้และก�ระบวนก�รชุบุแข็็งที�ไมัเ่ห้มัอ่นใครคณุ์จะได้รั้บก�รข็ดั้ผวิที�เห้มั�ะสมัที�สดุ้ คว�มัยีด่้ห้ยีุน่ 
ก�รนำ�คลอไรด้ต์้ำ�� และคว�มัต้�้นท�นต้อ่ก�รออ่นล�้สงู เป็็นพื่่�นฐ�นสำ�คญัสำ�ห้รับใชุใ้นก�รพื่น่ยีงิ เพื่่�อก�รข็จัด้คร�บต้ะกรันในโรง
ห้ลอ่ไป็จนถึงึก�รข็จัด้คร�บต้ะกรันในโรงถึลงุเห้ล็ก เม็ัด้เห้ล็กข็องเร�จะต้อบสนองคว�มัต้อ้งก�รสงูสดุ้ข็องคณุ์

ส�รเคมั ี
ก�รวเิคร�ะห้์

ต้�มัมั�ต้รฐ�น SAE J827 
%C 0,8-1,2 
%Si 0,4-1,2 
%S < 0,05 
%P < 0,05 

%Mn 0,35-1,20: S070 และ S110
%Mn 0,50-1,20: S170
%Mn 0,60-1,20: S230 ข็ึ�นไป็

ต้ะแกรงลอ่น 
ก�รวเิคร�ะห้์ ต้�มัมั�ต้รฐ�น SAE J 444

คว�มัแข็็ง
40-51 HRC

(390 – 530 HV)
คว�มัแข็็งอ่�นๆ มัใีห้ต้้�มัคำ�ข็อ

มั�ต้รฐ�น 
ก�รเบี�ยีงเบน

จ�กก�รวดั้ 10 ครั �ง 
อยีูก่ ึ�งกล�งข็องรัศมัอีนุภ�ค

ค�่เฉลี�ยีเลข็คณ์ติ้ข็องค�่สมัับรูณ์ ์
ค�่เบี�ยีงเบน < 3HRC

มั�ต้รฐ�น 
ก�รเบี�ยีงเบน

± 3Rc
ห้รอ่ 

± 40 HV
โครงสร�้ง
จลุภ�ค 
x500

มั�เทนไซต้ท์ี�ผ�่นก�รชุบุรอ้นแลว้ด้ว้ยี 
ออสเทนไนต้ต์้กค�้ง 15%

คว�มัห้น�แน่น
ต้ำ��สดุ้ วดั้โด้ยี
ก�รแทนที�
แอลกอฮอล์

> 7.0g/ซมั.

ก�รนำ�ไฟฟ้� < 30 ไมัโคร/ซมั.

ให้บ้รกิ�รทั�วโลก 

ปร้ะโยช้นข์องผูใ้ช้ ้

ขอ้มลู็จ่ำาเพาะ

ก�รชุบุแข็็งด้ว้ยี
อ�ก�ศ

รไีซเคลิ 100% 
และนำ�กลบัมั�ใชุไ้ด้ ้

100%

ผล็ติภณัฑ์ ์ 7 8 10 12 14 16 18 20 25 30 35 40 45 50 80 120 200

S780 ผา่น
ที่ ั�งหมด

85%
มันิ

97%
ข็ั �นต้ำ��

S660 ผา่น
ที่ ั�งหมด

85%
ข็ั �นต้ำ��

97%
ข็ั �นต้ำ��

S550 ผา่น
ที่ ั�งหมด

85%
ข็ั �นต้ำ��

97%
ข็ั �นต้ำ��

S460 ผา่น
ที่ ั�งหมด

5%
สงูสดุ้

85%
ข็ั �นต้ำ��

96%
ข็ั �นต้ำ��

S390 ผา่น
ที่ ั�งหมด

5%
สงูสดุ้

85%
ข็ั �นต้ำ��

96%
ข็ั �นต้ำ��

S330 ผา่น
ที่ ั�งหมด

5%
สงูสดุ้

85%
ข็ั �นต้ำ��

96%
ข็ั �นต้ำ��

S280 ผา่น
ที่ ั�งหมด

5%
สงูสดุ้

85%
ข็ั �นต้ำ��

96%
ข็ั �นต้ำ��

S230 ผา่น
ที่ ั�งหมด

10%
สงูสดุ้

85%
ข็ั �นต้ำ��

97%
ข็ั �นต้ำ��

S170 ผา่น
ที่ ั�งหมด

10%
สงูสดุ้

85%
ข็ั �นต้ำ��

97%
ข็ั �นต้ำ��

S110 ผา่น
ที่ ั�งหมด

10%
สงูสดุ้

80%
ข็ั �นต้ำ��

90%
ข็ั �นต้ำ��

S70 ผา่น
ที่ ั�งหมด

10%
สงูสดุ้

80%
ข็ั �นต้ำ��

90%
ข็ั �นต้ำ��

ห้มั�ยีเลข็
ต้ะแกรง 7 8 10 12 14 16 18 20 25 30 35 40 45 50 80 120 200

ข็น�ด้อนุภ�ค 
(mm) 2.80 2.36 2.00 1.70 1.40 1.18 1.00 0.85 0.71 0.60 0.50 0.425 0.355 0.30 0.180 0.125 0.075

ข็น�ด้อนุภ�ค 
(Inches) 0.111 0.0937 0.0787 0.0661 0.0555 0.0469 0.0394 0.0331 0.0278 0.0234 0.0197 0.0165 0.0139 0.0117 0.007 0.0049 0.0029

ตล็าดแล็ะการ้ใช้ง้าน

โรงถึลงุเห้ล็ก ยี�นยีนต้์

โรงห้ลอ่ เต้�ห้ลอมั

ดร้มั
907กก

(2,000 ป็อนด้)์

ถืงุบร้ร้จ่กุล็อ่ง
1000 กก (2,205 ป็อนด้)์ 
40 ถึงุ 25 กก (55 ป็อนด้)์ 

ต้อ่พื่�เลท 

ก�รบรรจทุี�กำ�ห้นด้เอง 
มัใีห้ ้ต้�มัที�ข็อ

ถืงุใหญ่่
1000 กก

(2,205 ป็อนด้)์

บรรจภุณั์ฑ์ ์

ก�รแจกจ�่ยีข็น�ด้สะสมั (%)
*เอกส�รใชุเ้ป็็นข็อ้มัลูเท�่นั�น ไมัต่้ดิ้สญัญ� ต้ดิ้ต้อ่ฝ่่�ยีต้วัแทนในทอ้งถึิ�นข็องคณุ์สำ�ห้รับเอกส�รข็อ้มัลูท�งเทคนคิฉบบัล�่สดุ้

เม็ัด้เห้ล็ก HC


